Luftbeférderung
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Innovatives Rohrsystem
senkt Energiekosten

Volker Stumpf, Horstmar

Ein Versuchsraum an der Univer-
sitat Munster wird Uber eine ex-
tern angesiedelte Aufbereitungs-
anlage mit trockener Luft ver-
sorgt. Den Volumenstrom von

8 000 m?3/h stellt ein vorisoliertes
Rohrsystem sicher, dass eine
Energieersparnis von bis zu 40 %
ermoglicht.

ie Universitat Minster verfiigt
Dilber eine der fithrenden For-

schungseinrichtungen in der zu-
kunftsweisenden Nanotechnologie.
Gleich mehrere Institute beschéftigen
sich mit der Grundlagenanalyse sowie
der Material- und Systementwicklung.
Damit einher geht eine stetige Auswei-
tung der Forschungsarbeit und der Ver-
suchsflachen. So mussten die Bereiche
Anorganische Chemie und Physikalische
Chemie bereits im Jahr 2002 einen Neu-
bau beziehen, da das altehrwiirdige In-
stitutsgebdude sowohl rdumlich als
auch technisch nicht mehr die erforder-
lichen Méoglichkeiten bot. Im Jahr 2009
wurde dann im Erdgeschoss des Neu-
baus ein spezieller Versuchsraum einge-
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richtet, den es mit extrem trockener Luft
zu versorgen galt (Bild 1). Fiir die erfor-
derliche Kélteanlage war im [nnern des
Gebaudes kein Platz. Aus diesem Grund
wurde eigens ein Kilte-Container im
Freien errichtet (Bild 2), der die Luft auf
—60 °C abkiihlt und thermisch aufberei-
tet bzw. ihr die Feuchtigkeit entzieht. Im
weiteren Verlauf sollte die trockene Luft
wieder auf +20 °C erwdrmt und in dieser
Form in die Laborrdume geleitet werden.

Der Eingang des Versuchsrau-
mes ist durch eine luftdichte
Schleusenkonstruktion von der
Umgebung abgetrennt

Trockene Luft
unbeschadet befordern

Die eigentliche Herausfor-
derung bestand jedoch darin,
die aufbereitete Luft iiber ei-
ne Distanz von insgesamt
60m moglichst ,unbescha-
det" in den Versuchsraum zu
beférdern (Bilder 3 und 4).
Ein entsprechendes Doppel-
Rohrleitungssystem musste
Uberdurchschnittlich gut ge-
dammt und besonders dicht
gegen Druck- und Diffusions-
verluste sein (Bild 5). Denn schlieflich
gilt es nicht nur, die trockene Luft auf ih-
rem Weg vom Kalte-Container zum La-
bor vor Temperaturschwankungen und
eindringender Feuchtigkeit zu schiitzen.
Gleichzeitig muss ein energieintensiver
Luftvolumenstrom von stetigen
8000 m*h bei der Durchfithrung der
unterschiedlichen Versuchsreihen auf-
recht erhalten werden. Schwichen im
Leitungssystem wirden sich also so-

Wegen der beengten
Raumverhiltnisse
muss die Luft in einem
externen Kélte-Contai-
ner aufbereitet wer-
den
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Vor der Installation: Die Anbringung
des Rohrsystems und der Anschluss an
die Gebaudefassade sollten in kurzer
Zeit mit méglichst geringem Monta-
geaufwand erfolgen

wohl in den Forschungsergebnissen als
auch in der Stromrechnung bemerkbar
machen.

Im Regelfall wird bei solchen Gege-
benheiten nach einer Losung it Hilfe
von marktiiblichen Wickelfalzrohren ge-
sucht. Mit dem vorgefertigten Rohrsys-
tem Ventaflex Industry existiert inzwi-
schen aber auch eine duferst leistungs-
fahige Alternative. Entsprechend wur-
den beide Ausfithrungsvarianten im Vor-
feld einer genauen Prifung unterzogen.

Systemlosung im Vorteil

Eine ganze Reihe von Argumenten
fithrte letztendlich dazu, dass die Ent-
scheidung bei diesem anspruchsvollen
Projekt auf das Ventaflex-Rohrsystemn
fiel. Wickelfalzrohre sind auf der Bau-
stelle von jeher mit einem grofien Auf-
wand verbunden, angefangen bei der In-
stallation des Innenrchres tiber die ma-
nuelle Warmeddmmung mittels Mine-
ralwolle bis hin zur abschlieffenden

Schutzumhiillung mit einem #&ufSeren
Blechmantel. Bei dem neuen Rohrsys-
tem ist indes eine Isolierung aus Polyu-

rethan-Hartschaum zwischen Deck-
und Innenschicht bereits fest integriert.
Auf diese Weise wird nicht nur kosten-
intensive Arbeitszeit eingespart. Zudem
verfligt der Dammkern iiber einen he-
rausragenden Warmeleitwert von 0,022
W/mK. Zum Vergleich: Die Dammleis-
tung von Mineralwolle liegt zwischen
0,035 und 0,044 W/mk. Dementspre-
chend reduziert die Systemldsung bei
der verwendeten Wandstirke von
50 mm die Energieverluste um bis zu
40 %. Dariiber hinaus bietet der Polyu-
rethan-Hartschaum eine Schallisolie-
rung von 5 dB(A). Er verfigt iiber eine
hohe mechanische Festigkeit und eine
gute Dimensionsstabilitit im Tempera-
turbereich zwischen -30 °C bis +70 °C.

Druckverluste werden verringert

Durch den Einsatz der Systemlosung
wurden neben dem Energieaufwand
auch die Druckverluste im Vergleich zu
einer Wickelfalz-Variante um rund 10 %
verringert. Dies ist auf die extrem dich-
ten Rohrverbindungen der Dichtheits-
klasse C sowie die speziellen Innen-
wandoberflichen zuriickzufiihren. So
sind die Ventaflex-Rohre in der Stan-
dardausfihrung mit einer extrem glat-

Schnittzeichnung des Doppel-Rohr-
leitungssystems; blau: Zuluft, gelb:
Abluft bzw. Umluft
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Grofke Herausforderung: Uber
eine Distanz von insgesamt
60 m muss die aufbereitete
Luft zum Versuchsraum gelei-
tet werden

ten GFK-Oberfldche ausgeristet. Bei der
Universitat Munster kam eine verzinkte
Innenblech-Deckschicht hinzu, die dem
erhohten Diffusionsverhalten der tro-
ckenen Luft entgegen wirkt und die Dif-
fusionsdichtheit zusatzlich erhdht. Zu-
dem beugt die stromungsoptimierte In-
nenrohr-Beschichtung der Bildung von
Tauwasser vor.

Kostenvorteil durch
einfache Montage

Doch nicht nur die iberragenden Leis-
tungsdaten waren ausschlaggebend flir
die Wahl des Ventaflex-Systems. Bereits
im Planungsstadium zeigte sich, dass
diese Losung im Rahmen der Montage
zu vielfaltigen Zeit- und damit Kosten-
vorteilen fithren wiirde. Und dies nicht
allein wegen des hohen Vorfertigungs-
grades. So profitierte der verarbeitende
Fachbetrieb, die RVT GmbH aus Miinster,
unter anderem von dem &uflerst gerin-
gen Gewicht der Rohre. Ein Ventaflex-
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Rohr ist gegeniiber einem verzinkten
Doppelwandrohr um rund 70 % leichter.
Beispielsweise wiegt ein Rohr von
650 mm Durchmesser und 1 m Linge le-
diglich 11 kg. Verbunden werden die ein-
zelnen Rohrkomponenten mit Nut und
Feder (Bild 6), einer besonders funk-
tionssicheren und zugleich zeitsparen-
den Montagetechnik der Rohrleitung. In
Minster wurden die Rohre und Formtei-
le vor dem Verbinden zusitzlich mit ei-
nem Spezialkleber fixiert. Eine neue
Schellengeneration verzichtet inzwi-
schen auf diese Verklebung, was zu ei-
nem zusétzlichen Montagevorteil fiihrt.
Dennoch konnten aufgrund der vielfalti-
gen Vorteile die Montagezeiten bei der
Universitdt Miinster um bemerkenswer-
te 60 % reduziert werden.

MaRgeschneidertes System

Die erforderlichen Standard-Baugrup-
pen und Sonderbauteile fiir das Mins-
teraner Objekt wurden bereits im Vor-
feld von Ventaflex und RVT auf Basis der
ortlichen Gegebenheiten gemeinsam
festgelegt. Infolgedessen wurden die 1 m
langen Standardkomponenten mit ei-
nem Rohrdurchmesser von 710 mm be-
reits im Werk zu 3-Meter-Rohren zusam-
mengefligt — also zu einer Lénge, die sich
fiir einen miihelosen Transport auf dem
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Die einzelnen Rohr-
komponenten wurden
mit Nut und Feder
schnell und funktions-
sicher verbunden

Der Anschluss des
Rohrsystems an die Ge-
baudehiille wurde als
maRgefertigte Sonder-
baulésung ab Werk
projektiert und her-
gestellt

LKW eignet. Zudem reduzier-
te sich durch diese Mafnah-
me der Montageaufwand auf
der Baustelle um ein Wei-
teres. Der Anschluss des
Rohrsystems an die Gebdu-
dehiille (Bild 7) wurde eben-
falls als maf3gefertigte Sonderbaulésung
ab Werk projektiert und hergestellt. Des
Weiteren haben Hersteller und Verarbei-
ter gemeinschaftlich eine Lésung fiir die
Aufstdnderung und Abhingung der
Rohre {iber ein Schienensystem erarbei-
tet. Die erforderlichen Bauteile gehdren
zum Zubeh6rprogramm des Rohrsys-
tems und werden von Ventaflex mit an-
geboten.

Vielfdltige Gestaltungs-
maglichkeiten

Die Deckschicht der Rohr-Aufzen-
hiillen wurde mit einer witterungs-
bestdndigen und UV-stabilisierten
GFK-Beschichtung in lichtgrau aus-
geflhrt. Dadurch fiigt sich das Rohr-
system heutzutage ganz harmonisch
in das Gebaudeumfeld der Universitit
Munster ein. Im Rahmen der Decoline
bietet der Hersteller aber noch eine Viel-
zahl hochwertiger Gestaltungsvarianten
an. So sind beispielsweise auch Ausfiih-
rungen in Edelstahl-, Aluminium- oder
Holz-Optik méglich. Dementsprechend
ldsst sich das Ventaflex-Rohrsystem
nicht nur in technischer Hinsicht, son-
dern auch mit Blick auf die Gestaltung
an die unterschiedlichsten értlichen und
architektonischen Gegebenheiten an-
passen.

Temporare Kalte-
und Klimalésungen

bei Ausfall, Zusatzkithlung, Umbau oder als
Ubergang in der Bauphase.
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= Zuverldssig: Getestete und zertifizierte Anlagen
garantieren stérungsfreien Betrieb

= Sofort verfiigbar und schnell vor Ort:
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