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Die Aufgabenstellung:

Die Universität Münster benötigte ein 

für neues Trockenlabor Minus 70° 

trockene Luft. Die im  Kälte-Container 

erzeugte Luft wird über ein speziell für 

den Zweck geeignetes Rohrssystem in 

die Laborräume tranportiert. Der zur An-

lage benötigte Volumenstrom beläuft sich 

auf ca. 8.000 m³/h.

Die VENTAFLEX® Lösung:

Mit dem Rekordwärmeleitwert von 0,022 

W/mK war die erste Hürde genommen, 

die 60 Meter vom Kälte-Container bis zum 

Laboreintritt mit Ventaflex® auszustatten. 

Um der hohen Diffusion der kalten und 

trockenen Luft entgegen zu wirken, ist 

unser Ventaflex ISO 50 mm Rohr mit 

einer verzinkten Innenblech Deckschicht 

ausgestattet worden. Mit dieser Maßnah-

me haben wir Diffusionsdichtheit erzeugt. 

Somit stand dem Einsatz von Ventaflex® 

nichts mehr im Weg.

Vor Installation haben wir mit der ausfüh-

renden Firma RVT aus Münster, das Bau-

vorhaben im Detail technisch abgestimmt. 

Beispielsweise erfolgte durch Ventaflex® 

die Umsetzung und die Produktion der spe-

ziell den Baugegebenheiten angepassten 

Befestigungsschellen sowie die Übergänge 

durch die Fenster in das Labor.

Für die gute Zusammenarbeit in diesem 

Projekt möchten wir uns bei allen betei-

ligten Mitarbeitern der Fa. RVT herzlich 

bedanken.

Alle von Ventaflex® erhältlichen Lüftungs-

rohre und Formteile wurden mittels 

Spezialkleber und verzinkten Rohrschellen 

verbunden. Zu einer deutlichen Reduzie-

rung der Montagezeit hat der Einsatz von 

3 Meter Baugruppen, die im Werk von 

Ventaflex® hergestellt wurden, beigetragen.

Die eingesetzten Produkte:

Rohrsystem ISO 50 Industry

Rohre, gedämmt

Material: Ultrapur-Hartschaum,

Außenbeschichtung: Glasfaserverstärkter 

Kunststoff. Innenbeschichtung: verzinkt

Vorteile im Überblick:
- bis zu 40 % weniger Energieverlust
- bis zu 60 % geringere Montagezeiten
- bis zu 10 % weniger Druckverlust
- bis zu 70 % geringeres Gewicht

Übergang 
Kälte-Container


